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Florent SELLAS
136, rue des Champarons

92700 COLOMBES
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· : fsellas@yahoo.fr
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: doyoubuzz.com/florent-sellas
EXPERIENCE PROFESSIONNELLE :

· Janv. 2010 à aujourd’hui: Directeur Bureau d’études (Membre du comité de direction), RUDOLPH.

(Fabrication d’équipements hydrauliques: flexibles, soufflets métalliques, clapets,…), Sartrouville.


( Responsable du processus « Conception et développement » ( Coordination des activités de développements produits et d’assistance technique dans un contexte de changement de culture.


( Résolution de problèmes rencontrés au quotidien et mise en œuvre de moyens ou de solutions pour optimiser la performance des processus de conception et de fabrication.


( Management hiérarchique de l’équipe rattachée au bureau d’études.


( Représentant technique auprès des clients, fournisseurs et de la direction générale.

( Participe, élabore et contrôle les calculs de prix de revient (Cost Value Analysis).


( Définition des moyens et méthodes du bureau d’études (CAO, calculs EF, GPAO,…).
( Pilotage de l’audit du processus BE lors du renouvellement de la certification aéronautique EN 9100.

· 2001 à 2009 : Responsable développement (Etudes & Essais), SIEMENS AUTOMOTIVE HYDRAULICS.
(Joint venture entre SIEMENS à 52% et PSA à 48%), Asnières.
( Responsable produit de la pompe deuxième génération ( Amélioration de sa compétitivité économique, multiplication par 4 de sa fréquence de fonctionnement.


( Expert technique des pompes haute pression essence et garant de la cohérence technique entre les différentes familles de produits et du support technique de la production.


( Management hiérarchique et fonctionnel d'une équipe de 4 ingénieurs et 5 dessinateurs.


( Représentant technique projet auprès du constructeur Mercédès.


( Accompagnement des acteurs "manufacturing" localisés en Allemagne pour le démarrage de la production série de la pompe ( 900 pompes/jour depuis septembre 2009.


( Capitalisation et transfert du savoir faire au nouveau centre de compétences en Allemagne.


( Préparation et dépôts de 6 brevets, préparation de dossiers Crédit Impôt Recherche.


( Pilotage des audits de suivi de la certification ISO TS16949.


( Responsable études de la pompe haute pression essence pour la nouvelle génération de moteurs injection directe de BMW ( Conception et industrialisation d'une pompe avec contrôle de débit et de pression fonctionnant à 200bar. Produit en série depuis fin 2005 (1000 pompes/jour), C.A. de 25M€/an.


( Choix techniques en fonction des normes, méthodes et coûts (revues de design, lean product development, construction du plan de validation, AMDEC, passage des jalons qualité, business plan) sur un produit de haute technicité et de sécurité ( 0 défaut, grandes séries.


( Expertise de pompes afin de déterminer les modes de défaillances ou leur risque potentiel, détermination des causes sources ( Méthodes de résolution de problèmes (6SIGMA, 8D), modification du design pour interdire définitivement la défaillance détectée.


( Management d’une équipe de développement ( 1 ingénieur et 3 dessinateurs.


( Responsable des relations techniques avec des fournisseurs internationaux.


( Développement réussi en avance de phase avec le constructeur HONDA.

FORMATION :

2001

( Diplôme de l’Ecole Nationale d’Ingénieurs de Tarbes.
1998

( D.U.T. “Génie Mécanique et productique” (I.U.T. de NIMES).

1996

( Baccalauréat S option TI (Math et Technique), Perpignan.
AUTRES CENTRES D’INTERET :

Langues :

Anglais (Courant), 
Espagnol,
Catalan.

Informatique :
CAO : CATIA V5, SOLIDWORKS,
CALCULS : ANSYS, COBRA, HEXAGON, AMESIM

Loisirs :

Musique (Guitare), tennis, moto, pêche,…[image: image3.png]



Responsable Bureau d’études





Anglais courant


33 ans





Expérience confirmée en management d'équipes,


Maitrise des méthodes de développement et d'industrialisation de produits mécaniques et hydrauliques.








Missions & Résultats: (2006 à 2009)





Missions & Résultats: (2001 à 2005) 











